Enea

Enea Potaniec S.A. NIP 866-000-14-29
28-230 Polaniec, Zawada 26 REGON 830273037
www.enea-polaniec.pl

Zawada, 31.10.2019 r,

Nr: NZ/PZP/37/2019/13

Dotyczy: Wyjasnieri udzielanych przez Zamawiajacego dotyczacych tresSci dokumentacji
przetargowej dla postepowania na ,Remont urzadzen cieplno-mechanicznych maszynowni blokéw
energetycznych nr 2,3,4,6,7,9 w Enea Potaniec S.A. w roku 2020” prowadzonego pod numerem
NZ/PZP/37/2019.

Dziatajgc zgodnie z zasada przejrzystego i obiektywnego podejScia do przetargu ijawnosci
przetargu, udzielamy nastgpujgcych wyjasnieri dotyczacych dokumentacji.

Pytanie 70:

Okreslili Paristwo ramowe terminy postojéw blokéw idacych do remontu. lle dni z tych 130 dni postoju (40 dni dla
bl. 9) faktycznie planuja Paristwo przeznaczyé na remonty urzadzen cieplno-mechanicznych maszynowni. Ta
informacja jest kluczowa dla prawidtowego zarzadzania zadaniem.

OdpowiedZ na pytanie 70:

Podane harmonogramy blokéw to czas rzeczywistego postoju bloku od odstawienia do synchronizagji.
W harmonogramach remontu Wykonawca powinien uwzgledni¢ czas na:

1. Studzenie i odwodnienie uktadéw, rozwodorowanie generatora™, odstawienie okladéw olejowych, zdjecie napieé
z rozdzielni, organizacja praci itp. - ok. 7 dni

2. Demontaz izolacji i sprzatanie , organizacja pdl odktadczych - odbidr komisyjny bloku do remontu - ok 3 dni

3. Uzupetnienie izolacji , préby funkcjonalne uktadéw technologicznych po remoncie - ok. 5 dni

Ponadto koricowy harmonogram remontu urzadzer maszynowni zostanie ustalony ze wszystkimi Wykonawcami remontu
catego bloku ( w porozumieniu z koordynatorem Zamawiajacego ) z uwzglednieniem punktéw kluczowych jak préby
ciSnieniowe , trawienie , dmuchanie kotta itp. na 30 dni przed rozpoczeciem prac.

Pytanie 71:

Prosimy o udostgpnienie rysunkéw sitownikéw klap zwrotnych DN450 oraz klap upustowych lub podanie ich
typow.

Odpowied?Z na pytanie 741:

W zataczeniu :

1. Rysunki sitownika klapy francuskiej DN 450 (rys. 1i2)

2. DTR klap zwrotnych na upustach 1-6 turbiny
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ARMATURA PRZEMYSLOWA

Fabryka Armatur ,Glucholazy” S.A.
PL 48-340 Gluchotazy '
ul. Wroctawska 1/a

el +48 77 /4391944
fax +48 77 /43 91 946

fag@fagsa.com.p!
www.fagsa.com.pl

Dokumentacja techniczno - ruchowa

Klapa zwrotna
Nr kat. KZW DN 600

Przeznaczenie:
dla montujacego oraz

obstugujacego
zawér na instalacji.

Nieprzestrzeganie przez uzytkownika przepiséw | wskazéwek zawartych w niniejszej dokumentacji techniczno -
ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zobowigzart i gwarancji.

Opracowat: M.Kokosa
Sprawdzit:  A.Kolczarek
Zatwierdzit: M.Szpak

'NrDTR Rewizja: 0 1 2 3-7171 s | &
I'ER-KZW.SOO.M ;ra: “?5.06.2015 - ‘ | i B ‘
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Dokumentacia techniczno - ruchowa zaworu KZW DN 600

1. Dane techniczne

Nazwa : Klapa zwrotna

Nr katalogowy : KZW

Srednica nominalna : DN 600

Materiaty

Nazwa czesci Materiat

Ptaszcz korpusu B o P265GH
Pokrywa korpusu P265GH
Tarczaklapy | p285GH B
Siediske | Gie9Lls o
Cylinder amortyzatora ' P265GH
Pokrywa amortyzatora | P265GH |

2. Zastosowanie

Przedmiotem niniejsze] DTR jest klapa zwrotna nr katalogowy KZW DN 600.
Klapy zwrotne ustawia sie na rurociggach pary. Zadaniem ich jest zabezpieczenie instalagji
przed powrotnym przeplywem pary.

3. Opis konstrukgiji.

Klapa zwrotna KZW DN 600 skiada sie z wlasciwej klapy zwrotnej (korpusu) oraz
amortyzatora. Wiasciwa klapa zwrotna skiada sie z plaszcza korpusu zamknigtego po bokach
pokrywami ptaskimi i umieszczonej w nim klapy zwrotnej sprzeZonej poprzez zespoty dzwigni z
amortyzatorem.

Strona 3z 8



Dokumentacia techniczno - ruchowa zaworu KZW DN 600

4, Opis dziatania.

Klapa zwrotna KZW umozliwia jednokierunkowy przeplyw pary i zabezpiecza przed zmiang
kierunku przeptywu.

Normalnie para przeplywajgca podnosi pionowo zwisajgca klape i swobodnie przeptywa przez
zawoér. W przypadku zmiany kierunku przeptywu pary w/w klapa pod ciénieniem pary zostaje
dociskana do siedliska i zamyka przeptyw pary. Amortyzator powoduje Zze gwaltowne ruchy
klapy s3 tlumione, klapa porusza sie nie wywolujac drgan oraz uderzeii o elementy
wspbipracujace (siedlisko) i ograniczajace ruch. Site docisku klapy do siedliska mozna
regulowa¢ przesuwajac obcigznik na ramieniu.

Stroﬁa 4z8



Dokumentacija techniczno — ruchowa zawaru KZW DN 600
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Dokumentacia techniczno — ruchowa zaworu KZW DN 600

5. Instalacja.

5.1 Polozenie.

Klapy zwrotne musza by¢ zamantowane w potozeniu poziomym z amortyzatorem, ktérego o
dziatania przyjmuje kierunek pionowy.

5.2 Montaz na rurociggu.

Przed przystapieniem do montazu nalezy $ciggna¢ zaslepki zabezpieczajace, zamocowane ha
koricach korpusu (koinierzach przylaczeniowych). Nastepnie nalezy sprawdzi¢ stan przylg na
kotnierzach, kiére mogly ulec uszkodzeniu w wyniku fransportu. Upewnié sie ze instalacja do
ktorej montujemy klape nie zawiera zanieczyszczen, pozostatosci rdzy itp.

Instalacja zaworu polega na:

- zaloZzeniu uszczelek pomiedzy koinierze zaworu i rurociagu,

- przykrgceniu kotnierzy korpusu do kotnierzy na instalacii,

- po montazu wnetrze zaworu oczy$cié¢ (przeptukac).

6. Test dziatania.

Po montazu klapy na instalacji nalezy przeprowadzi¢ test dziatania, usung¢ ewentualne
nieszczelnosci (dokreci¢ Sruby na diawikach, pokrywie i kolnierzach). Klapy zwrotne s3
otwierane i zamykane przeptywem czynnika roboczego.

7. Préby odbiorowe.

s Klapa zwrotna KZW speinia wymagania PED 97/23/WE,
o Swiadectwo jakosci 3.1 zgodnie z PN-EN 10204,
 Wymagania i badania wg PN-EN 12266-1

a) wytrzymato$¢ obudowy — préba P10

b) Szczelno$¢ obudowy — préba P11

c) Szczelno$é zamknigcia — proba P12

d) Klasa szczelnoéci - B

Strona 6z 8



Dokumentacia techniczno — ruchowa zaworu KZW DN 600

* Elementy ciénieniowe — $wiadectwo jakosci 3.1 zgodnie z PN-EN 10204

Prébom szczelnoéci zewnetrznej oraz szczelnosci zamkniecia poddawane sg wszystkie

zawory 100%.

8. Konserwacja i obstuga.

Klapy zwrotne nr kat. KZW w zasadzie nie wymagajq okresowej obstugi i konserwacji w trakcie
pracy na instalacji. Prawidlowa eksploatacje zaworéw zapewnia stosowanie sie do ustalonych
w niniejszej DTR parametréw pracy oraz jego prawidiowy doz6r. Kontrolowaé nalezy
szczelno$é samej klapy oraz potaczenie z instalacjg.

Ewentuaine przeglady nalezy wykonywaé jedynie w przypadku niesprawnoéci oraz przy okazji
czasowych wylaczeri instalacji zwiazanych z przerwami konserwacyjnymi.

Stosowanie w komorze dtawicy uszczelek z czystego grafitu wyeliminowato koniecznosé
okresowego smarowania powierzchni prowadzacej wat. W przypadku diugotrwalego
eksploatowania nalezy liczy¢ sie z mozliwoscig jego wyptukania, w tym przypadku istnieje
mozliwo$¢ uzupetnienia. W tym celu nalezy zdemontowaé dtawik, dokonaé uzupetnienia
szczeliwa np. sznur grafitowy | ponownie zmontowaé dtawik.

Uwaga ! Uzupeinienie szczeliwa mozna dokonywac jedynie w przypadku gdy temperatura
Zaworu nie grozi poparzeniem obstugujacego.
Zaleca si¢ demontaz i regeneracje Zuzytego zaworu.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Nazwa Nr kat./ wymiary Uwagi ‘
|

'Uszczelka plaska | @ 797/740x2 | Gambit AF-1000 |
|Uszczelka ptaska ] @ 120/38x2 | Gambit AF-1 0004
|Uszczelka prostokatna | 440/350x2 _| Gambit AF-1000 |
'Uszczelka prostokatna 10011002 | Gambit AF-1000
'Uszczelka dtawnicy - 1 Szuriaxt4 _ Grafit |
\Uszczelka ptaska amortyzatora | @ 120/105x1,5 | Grafit ’

[ Uszczelka diawnicy amortyzatora | _Sznur 10x10 | Grafit |

Strona 7z 8



Dokumentacia techniczno — ruchowa zaworu KZW DN 600

9. Wskazanie na zagrozenie.

W trakcie eksploatacji zabrania sie:
* przekraczania parametréw pracy,
¢ samowolnych napraw w okresie gwarancyjnym (w tych przypadkach producent nie
ponosi odpowiedzialnosci za wyréb),

10.Niedomagania i ich usuwanie.

Jesli w trakcie eksploatacji uzytkownik stwierdzi, po ustaniu okresu gwarancyjnego
uszkodzenie, nalezy rozmontowaé zawér i dokonaé ogledzin czesci wewnetrznych.

W przypadku ich zuzycia nalezy je wymieni¢. Mozna zamoéwié je u producenta podajac nr
katalogowy, nazwe czesci, nr seryjny zaworu identyfikujacy go ze Swiadectwem jakosci.

Uwaga !

Wszelkie przeglady wymagajace demontazu zaworu wykonywaé przy zamknietym doptywie
czynnika do zaworu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian technicznych bedacych wynikiem
doskonalenia konstrukgji i technologii wytwarzania.

Strona8z 8



ARMATURA PRZEMYSLOWA ]

Fabryka Armatur Glucholazy” S.A.
PL 48-340 Ghucholazy
ul. Wraclawska 4/a

tel. +48 77 1 43 01 944
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Dokumentacja techniczno - ruchowa

Zawor zwrotny wspomagany
Nr kat. ZZW DN 100-300

Przeznaczenie:
dla montujacego oraz

obstugujgcego
Zawoér na instalaciji.

Nieprzestrzeganie przez uzytkownika przepiséw i wskazéwek Zawartych w niniejszej dokumentacji techniczno -
ruchowej zwalnia producenta od wszelkich zobowigzar | gwarancji.

Opracowat: M.Kokosa
Sprawdzit:  A.Kolczarek
Zatwierdzit M.Szpak
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Dokumentacia techniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 100-300
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Dokumentacia techniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 100-300

1. Dane techniczne

Nazwa : Zawbr zwrotny wspomagany serwomotorem (H5, H7)

Nr katalogowy 1 ZZW

Srednica nominalna : DN 100, DN 150, DN 200, DN 250, DN 300

Materialy :

Nazwa czesci Materiat )
WykonanieI | Wykonanie IT

Korpus zaworu GP240GH G17CrMo5-5
IFokrywa Zaworu GP240GH G17CrMo5-5
Grzybek zaworu ~ GP240GH G17CrMo5-5
Ttok zaworu C35 C35
Korpus sitownika GP240GH | G17CrMo5-5
Trzpien sitownika 13 Cr 13 Cr

2. Zastosowanie

Przedmiotem niniejszej DTR sg zawory zwrotne wspomagane nr katalogowy ZZW DN 100, DN

150, DN 200, DN 250, DN 300.

Zawory zwrotne ustawia sie na rurociggach doprowadzajacych pare grzeweza z upustéw

turbiny do podgrzewaczy regeneracyjnych.

Zadaniem ich jest zabezpieczenie turbiny przed powrotnym przeplywem pary z uktadu

rurowego i podgrzewaczy.

Strona3z8



_Dokumentacja techniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 100-300

3. Opis konstrukciji.

Zawor zwrotny ZZW DN 100-300 skiada sig z zaworu zwrotnego i sterujgcego nim
serwomotoru. Zawoér zwrotny skiada sie z korpusu i umieszczonego w nim grzybka zaworu
potaczonego z przesuwnym ttokiem.

Na pokrywie zaworu umieszczony jest serwomotor sktadajacy sie z korpusu, tioka, sprezyn i
trzpienia. Do serwomotoru przykrgcone sg wylaczniki kraficowe.

4. Opis dziatania.

Zawér zwrotny ZZW umoziiwia jednokierunkowy przeptyw pary i zabezpiecza przed zmiang
kierunku przepiywu.

Podczas przeptywu pary Sciskana sprezyna serwomotoru znajdujaca sie pod tlokiem
serwomotoru, dociska ten tlok do pokrywy serwomotoru. Wskutek czego trzpien zwigzany z
tiokiem serwomotoru, oddala sie od grzybka zaworu. W wyniku oddalenia sie trzpienia od
grzybka zaworu, grzybek ten zyskuje mozliwos¢ swobodnego podnoszenia lub opuszczania
sie¢ (zamykanie lub otwieranie zaworu) w zaleznosci od kierunku przeptywu pary.

W przypadku spadku ci$nienia przed zaworem do wartosci nizszej od ci$nienia za zaworem,
grzybek dzieki réznicy cisnieli przesuwa sie do siedliska zaworu | zamyka go. Pewnoéé
zamkniecia jest zagwarantowana wspomaganiem przez serwomotor. Spadek ci$nienia przed
zaworem na 0g6t moze nastapié w wyniku zamknigcia automatycznego zaworu odcinajacego
turbiny. Zamknigcie zaworu automatycznego powoduje doprowadzenie kondensatu nad tiok
serwomotoru. Parcie na tlok przezwycieza dziatanie sprezyn i powoduje przesunigcie tloka
wraz z trzpieniem w kierunku grzyba zaworu.

Strona4 z 8



Dokumentacia fechniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 100-300

Rysunek 1.
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Dokumentacia techniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 100-300

5. Instalacja.

5.1 PoloZenie.

Zawory zwrotne wspomagane musza byé zamontowane w potozeniu poziomym z
serwomotorem, kirego o$ dziatania przyjmuje kierunek pionowy.

5.2 Montaz na rurociggu.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy $ciggnaé¢ zaslepki zabezpieczajace, zamocowane na
koricach kadtuba. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ stan koricéwek, ktére mogty ulec uszkodzeniu
w wyniku transportu.
Instalacja zaworu polega na:
- polgczeniu przygotowanych w kadtubie koricéwek z rurociagiem za pomocg spawania
- podigczeniu instalacji hydraulicznej
- po montazu wnetrze zaworu oczysci¢ (przeptukac).

6. Test dziatania.

Po montazu zaworu na instalacji nalezy przeprowadzi¢ test dziatania.
W tym celu nalezy:
e zabezpieczy¢ przyrzady pomiarowe do pomiaru ci$nienia o odpowiednim zakresie
pomiarowym wskazujacym ci$nienie przed i za zaworem,
» doprowadzi¢ czynnik roboczy przed zawér i sprawdzi¢ szczelnos§¢ zewnetrzng
urzadzenia,
o doprowadzié czynnik roboczy pod grzyb i sprawdzi¢ szczelnosé zamknigcia.
Nalezy przeprowadzi¢ kilkakrotng prébe otwarcia i zamkniecia zaworu przy petnych
parametrach roboczych. Przy tej probie nalezy zwréci¢ uwage czy zawor otwiera si¢ plynnie
bez zahamowar i miejscowych oporéw, na szczelno§é diawnic {w przypadku wystapienia
przeciekéw na dtawnicy nalezy doszczelni¢ dlawnice za pomoca $rub diawnicy az do momentu
likwidacji nieszczelno$§ci) oraz szczelno$é wszystkich potaczen np. pokrywa - kadiub. Nalezy
sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie samego serwomotoru (serwomotor, sprezyna)

Strona 6z 8



Dokumentac)a techniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 100-300

7. Préby odbiorowe.

* Zawor zwrotny ZZW speinia wymagania PED 97/23/WE,
* Swiadectwo jakosci 3.1 zgodnie z PN-EN 10204,
* Wymagania i badania wg PN-EN 12266-1

a) wytrzymatoé¢ obudowy — préba P10

b) Szczelnosé obudowy — préba P11

c) Szczelno$é zamknigcia — proba P12

d) Klasa szczelnosci - B

Elementy ci$nieniowe — swiadectwo jakosci 3.1 zgodnie z PN-EN 10204

Prébom szczelnosci zewnetrznej oraz szczelno$ci zamknigcia poddawane sg wszystkie

zawory 100%.

8. Konserwacja i obstuga.

\ Zawory zwrotne wspomagane nr kat. ZZW w zasadzie nie wymagajg okresowej obstugi i
konserwacji w trakcie pracy na instalacji. Prawidiowa eksploatacj¢ zaworéw zapewnia
stosowanie si¢ do ustalonych w niniejszej DTR parametréw pracy oraz jego prawidiowy dozér.
Kontrolowa¢ nalezy szczelnosé Samego zaworu (szczegélnie przecieki dtawicy) oraz
pofaczenie zaworu z instalacja.

Ewentualne przeglady nalezy wykonywacé jedynie w przypadku niesprawno$ci oraz przy okazji
czasowych wylaczen instalacji zwigzanych z przerwami konserwacyjnymi.

Stosowanie w komorze dlawicy uszczelek z czystego grafitu wyeliminowato koniecznosé
okresowego smarowania powierzchni prowadzacej wat. W przypadku diugotrwatego
eksploatowania nalezy liczy¢ sie z moZzliwoscig jego wyplukania, w tym przypadku istnieje
mozliwos$¢ uzupetnienia. W tym celu nalezy zdemontowa¢ diawik, dokonaé uzupeinienia
szczeliwa np. sznur grafitowy i ponownie zmontowaé diawik.

Uwaga ! Uzupetnienie szczeliwa mozna dokonywa¢ jedynie w przypadku gdy temperatura
Zaworu nie grozi poparzeniem obstugujacego.
Zaleca sig demontaz i regeneracje zuzytego zaworu.
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Dokumentac/a techniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 100-300

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

Nazwa Nr kat./ wymiary | Uwagi

Uszczelka ptaska wzmocniona | DN 100 - @ 259/216x2 Grafit+stal
DN 150 - @ 259/216x2

DN 200 - @ 370/300x2
DN 250 - @ 370/300x2
o DN 300 - @ 400/320x2

Uszczelka ptaska wzmocniona | Serwomotor H7 - @ 160/128x2 Grafit+stal
' Serwomotor H5 - @ 195/153x2

|Uszczelka diawnicy @ 42/26x8 | Grafit

9. Wskazanie na zagrozenie.

W trakcie eksploatacji zabrania sig:
» przekraczania parametréw pracy przedstawionych w danych technicznych,
¢ samowolnych napraw w okresie gwarancyjnym (w tych przypadkach producent nie
ponosi odpowiedzialno$ci za wyréb),

10.Niedomagania i ich usuwanie.

Jesli w trakcie eksploatacji uzytkownik stwierdzi, po ustaniu okresu gwarancyjnego
uszkodzenie, nalezy rozmontowac zawor i dokonaé ogledzin czesci wewnetrznych.

W przypadku ich zuzycia nalezy je wymienié. Mozna zaméwic je u producenta podajac nr
katalogowy, nazwe czesci, nr seryjny zaworu identyfikujacy go ze swiadectwem jakosci.

Uwaga Wszelkie przeglady wymagajace demontazu zaworu wykonywac przy zamknietym
doplywie czynnika do zaworu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian technicznych bedacych wynikiem
doskonalenia konstrukgii i technologii wytwarzania.
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Dokumentacja techniczno - ruchowa

Zawor zwrotny wspomagany
Nr kat. ZZW DN 350-400

Przeznaczenie:
dla montujacego oraz

obstugujacego
zawor na instalaciji.

Nieprzestrzeganie przez uzytkownika przepis6w i wskazéwek zawartych w ninigjszsj dokumentacji techniczno -
ruchowsj zwalnia producenta od wszeikich zobowigzan | gwarancii.

Opracowat: M.Kokosa
Sprawdzit:  A.Kolczarek
Zatwierdzit: M.Szpak

[NrDTR  [Rewige: | o 1 2 ’ 3 4 4{ 5 64{

| DTR-ZZW.350-400.01 |Dawa: | 2508201 |
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Dokumentacia techniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 350-400

1. Dane techniczne

Nazwa : Zawér zwrotny wspomagany serwomotorem (H5, H7)
Nr katalogowy r ZIW
Srednica nominalna : DN 350, DN 400
Materiaty :
Nazwa czeéci Materiat
Korpus zaworu ~ GP240GH
Pokrywa zaworu P265GH .
Klapa zwrotna - P265GH
|Wat zaworu | c3m e
Tiok zaworu | P250GH
Korpus serwomotoru o GP240GH ]
Pokrywa serwomotoru P265GH
Trzpieri serwomotoru N 13 Cr
Tuleja serwomotoru 1 Ba1032 N

2. Zastosowanie

Przedmiotem niniejszej DTR sg zawory zwrotne wspomagane nr katalogowy ZZW DN 350,
DN 400.

Zawory zwrotne ustawia si¢ na rurociaggach doprowadzajacych pare grzewcza z upustéw
turbiny do podgrzewaczy regeneracyjnych.

Zadaniem ich jest zabezpieczenie turbiny przed powrotnym przeplywem pary z ukiadu
rurowego i podgrzewaczy.
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Dokumentacia techniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 350-400

3. Opis konstrukciji.

Zawoér zwrotny ZZW DN 350-400 sktada sie z zaworu zwrotnego z klapa zwrotng i sterujacego
nim serwomotoru. Zawoér zwrotny sktada sie z korpusu i umieszczonej w nim klapy zwrotnej
sprzezonej z mechanizmem sterujagcym. Mechanizm sterujacy klapa zwrotna jest potaczony z
serwomotorem. Na zewnegtrznej stronie zaworu z jednej strony umieszczona jest skala, a z
przeciwnej serwomotor skiadajacy si¢ z korpusu, tioka, sprezyny, trzpienia i d2wigni do
wytacznikéw krancowych.

4. Opis dziatania.

Zawor zwrotny ZZW umoziiwia jednokierunkowy przeplyw pary i zabezpiecza przed zmiang
kierunku przeptywu.

Normalnie para przeptywajaca podnosi pionowo zwisajaca klape i swobodnie przeplywa przez
zawor. W przypadku zmiany kierunku przeptywu pary w/w klapa pod ciénieniem pary zostaje
dociskana do siedliska i zamyka przeptyw pary. Pewno$é zamkniecia zaworu gwarantuje
serwomotor.

W polozeniu poczatkowym (zawér otwarty) sprezyna znajduje sie w stanie swobodnym. Po
podaniu do serwomotoru kondensatu o odpowiednim ci$nieniu nastepuje ruch tioka
serwomotoru w dét, w efekcie czego sprezyna zostaje naciggnieta i nastepuje zablokowanie
zaworu. Na pokrywie zaworu umieszczone sg wyltaczniki kraricowe, ktére przekazujg impuls
elektryczny do sygnalizaciji kraficowych polozeri klapy — zawér zamkniety lub zawér otwarty.
Elementem uruchamiajacym wylaczniki kraficowe jest ruch ramienia dzwigni sprzezonej z
klapa, zaworu.
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Dokumentacja techniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 350-400

\_.._____
- A ——
] i
7 125 o e
/ 12|
L s [ [
P30x25
| =< -

Rysunek 1.

5. Instalacja.

5.1 Polozenie.

Zawory zwrotne wspomagane musza byé¢ zamontowane w poloZeniu poziomym z
serwomotorem, ktérego o$ dziatania przyjmuje kierunek pionowy.

5.2 Montaz na rurociagu.

Przed przystapieniem do montazu nalezy $ciagnaé za$lepki zabezpieczajgce, zamocowane na
koricach kadiuba. Nastepnie nalezy sprawdzi¢ stan koricéwek, ktére mogly ulec uszkodzeniu
W wyniku transportu.

Instalacja zaworu polega na:

- potaczeniu przygotowanych w kadtubie koricowek z rurociggiem za pomoca spawania

- podiaczeniu instalacji hydraulicznej

- Po montazu wnetrze zaworu oczysci¢ (przepiukac).
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Dokumentacia techniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 350-400

6. Test dziatania.

Po montazu zaworu na instalacji nalezy przeprowadzi¢ test dziatania.
W tym celu nalezy:
o zabezpieczyé przyrzady pomiarowe do pomiaru ciénienia o odpowiednim zakresie
pomiarowym wskazujgcym ciSnienie przed i za zaworem,
» doprowadzi¢ czynnik roboczy przed zawor i sprawdzi¢ szczelno$¢ zewnetrzng
urzgdzenia,
» doprowadzié¢ czynnik roboczy na klape i sprawdzié szczelno§¢ zamkniecia.
Nalezy przeprowadzi¢ kilkakrotng prébe otwarcia i zamknigcia zaworu przy peinych
parametrach roboczych. Przy tej prébie nalezy zwroci¢ uwage czy zawér otwiera sie plynnie
bez zahamowar' i miejscowych oporéw, na szczelno$¢ dtawnic (w przypadku wystgpienia
przeciekéw na dtawnicy nalezy doszczelni¢ diawnice za pomocg $rub diawnicy az do momentu
likwidacji nieszczelno$ci) oraz szczelno$é wszystkich polaczen np. pokrywa - kadtub. Nalezy
sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie samego serwomotoru (serwomotor, sprezyna}

7. Préby odbiorowe.

o Zawor zwrotny ZZW spetnia wymagania PED 97/23/WE,
e Swiadectwo jakosci 3.1 zgodnie z PN-EN 10204,
e Wymagania i badania wg PN-EN 12266-1

a) wytrzymatosé¢ obudowy — préba P10

b) Szczelno$é obudowy — préba P11

¢) Szczelnos¢ zamkniecia — proba P12

d) Klasa szczelno$ci - B

Elementy ci$nieniowe — $wiadectwo jakosci 3.1 zgodnie z PN-EN 10204

Prébom szczelnosci zewnetrznej oraz szczelnosci zamkniecia poddawane sa wszystkie

zawory 100%.
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Dokumentacja techniczno ~ ruchowa zaworu ZZW DN 350-400

8. Konserwacja i obstuga.

Zawory zwrotne wspomagane nr kat. ZZW w zasadzie nie wymagaja okresowej obstugi i
konserwacji w trakcie pracy na instalacji. Prawidiowa eksploatacje zaworéw zapewnia
stosowanie sie do ustalonych w niniejszej DTR parametrow pracy oraz jego prawidtowy dozor.
Kontrolowaé nalezy szczelno§é samego zaworu (szczegdlnie przecieki dtawicy) oraz
polaczenie zaworu z instalacja.

Ewentualne przeglady nalezy wykonywaé jedynie w przypadku niesprawnosci oraz przy okazji
czasowych wylaczen instalacji zwigzanych z przerwami konserwacyjnymi.

Stosowanie w komorze dtawicy uszczelek z czystego grafitu wyeliminowalo koniecznosé
okresowego smarowania powierzchni prowadzacej wat. W przypadku diugotrwatego
eksploatowania nalezy liczyé sie z moZzliwoscig jego wyptukania, w tym przypadku istnieje
mozliwo$¢ uzupetnienia. W tym celu nalezy zdemontowaé dtawik, dokonaé uzupeinienia
szczeliwa np. sznur grafitowy i ponownie zmontowaé diawik.

Uwaga ! Uzupelnienie szczeliwa mozna dokonywa¢ jedynie w przypadku gdy temperatura
zaworu nie grozi poparzeniem obstugujacego.
Zaleca sig¢ demontaz i regeneracje Zuzytego zaworu.

WYKAZ CZESCI ZAMIENNYCH

i Nazwa Nr kat./ wymiary | Uwagi |
\Uszczelka plaska wzmocniona | ~ @140770x2 | Grafittstal |
'Uszczelka prostokatna | 520/340x2 . Grafit+stal
|Uszczelka ptaska wzmocniona | Serwomotor H7 - @ 188/140x2 | Grafit+stal ﬂ
_ __Serwomotor H5 - @ 213/165x2

| Uszczelka diawnicy ~ ©22/14x4 | Graft
Uszczelka dfawnicy ~ @68/i4a5x10 Grafit |

9. Wskazanie na zagrozenie.

W trakcie eksploatacji zabrania sie:
* przekraczania parametrow pracy,
* samowolnych napraw w okresie gwarancyjnym (w tych przypadkach producent nie
ponosi odpowiedzialno$ci za wyrob),
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Dokumentacia techniczno — ruchowa zaworu ZZW DN 350-400

10.Niedomagania i ich usuwanie.

Jesli w trakcie eksploatacji uzytkownik stwierdzi, po ustaniu okresu gwarancyjnego
uszkodzenie, nalezy rozmontowaé zawér i dokonaé ogledzin cze$ci wewnetrznych.

W przypadku ich zuzycia nalezy je wymienié. Mozna zaméwi¢ je u producenta podajac nr
katalogowy, nazwe cze$ci, nr seryjny zaworu identyfikujacy go ze $wiadectwem jakosci.

Uwaga !

Wszelkie przeglady wymagajace demontazu zaworu wykonywa¢é przy zamknigtym doplywie
czynnika do zaworu.

Producent zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian technicznych begdacych wynikiem
doskonalenia konstrukgiji | technologii wytwarzania.
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